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Oie Erfindung betrifft eine Rohkarosserie eines Kraftfahr- 
zeugs geitiaB dem Anspruch 1. 

In de r AutomobiUndustrie 1st es erwunsoht, 
D el einzusetzende Telle zu Mindestkosten 

7 .„.h in Bezug auf StoBf angeranordnnngen zu verwrrklz 

tL'V. .:,. rr » rr r =r.s: 

* . n Hann diese jeweils landerspe- 

besteht iedoch ein Problem darm, aiese j 

ITC^^T^ bez 0 giich der S^igkei. 
TerLacht sine Veruneinheitlichung der Produktzon u„d damzt 
stark erhohte Kosten. 

E s ist daher Aufgabe der vorliegenden Erfindung du r=h einfa- 
L Modifikationen der Rohkarosserie diese schnell und flexz 
' Tet an die Te^ils landerspezirischen Sulassungsvoraussetzun- 
gen anzupassen. 

Diese Aufgabe wird duroh den Gegenstand des unabhangigen An- 
0 Xchs geldst, vorteiihafte Ausgestaitungen sind Gegenstand 
der abhangigen Ansprttche. 
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v. h4- auf dem allgemeinen- Gedanken, einen 
Die Erfindung beruht auf dem a 9. we i che n im 

n^i/arnqesprie vorzusenen, an wcj.^ 
Einheitsroht.au einer Rohkarossene dimensio- 
Front- und/oder Heckbereich unterschiedlich stark a _ 
"arte Verstarkungstrager anhringbar sind, 0 

- - T Un r:; r r ii "nd e rspe,i,i- 

verstarken, dass dieser die ante ana ebrachter 
sch en Zulassungsvoraussetzungen bezuglich «^^Lft ist 
StoMangeranordnungen err dUt . B— s 

sungsvoraussetzungen angepasst wird. 

Bei der herk 0 «alichen Bau»eise werden unterschiedlich stark 
Bei aer u<= m f«nrpchend den jeweiligen lan 

dim ensionierte Quertrager, wahrend de s 

derspezifischen Anforderungen, ™*" ut '™f vor gehalten 
Produktionsprozesses unterschiedliche Quertr age r g 

un. v erarbeitet warden ttussen, and Durch 
neinheitiichung des S"**^^"^^^ einan 
- g^ e r un g ^ ^ zilch lUaut ist, 

. Binheitsrohbau, der fur alia ua landerS pezif ischen An- 

-T^ZZZZZZ erte varstar- 

sowie Kosten und Zeit gespdiu. 
zess gestrafft. sowie *w erst wah- 

k nr-h flexibel auf Anderungswunsche, die erst w 
ist es moglich, flexioei zu reag ieren, ohne 

rend des Produktionsprozesses -ftreten^ ^ zu * 
aufwandige und damit teure Anderungen an der 
0 vornehmen zu mussen. 

« • mer vorteilhaften Ausgestaltung der erf indungsgemafien 
Bei einer vorteiina Verst arkungstrager aus 

Lb sung kann vorgesehen f^^^ f aus ,ebildet 

Kunststoff Oder aus einem metallischen 

■ *. n^r- rinsatz von Kunststoffen im Kraltranr^ y 
55 ;:ldere aucHai stoB- und/oder schwingungsbeanspruchten Bau- 

teilen, ist heutzutage wait verbreitet. 
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stands zu sea ^ h „ nterbodenbereich d es Kraftfahrzeugs . 

und streusalz "ela S tete» ^0 Kupst3to f f teile nahezu 

gttnstig auswirkt. Des weiteren Elne Rusbi l- 

llieblg fonnbar und ^^^"^Z^n Werkstoff 
dun g d es ^ e d 7 TiesL ^teXs einer 

hingegen bietet den Jort-^ Quer trager aea Kraft- 

Schwei&verbindung problemlos Bt 
fahrzeugs verbiniibar ist. 

Elne besonders ™ rt eU.«e -ite^.nng de, 

ver blndun, ttber « ^ gastarlce Klebstoffe haben bereits 
ger .erbunden «*. Lexs g hn . k im Automobl lbau ge- 

vielf ach Einzug ^ ? und zuverlassigea Var- 

nalten un d sxch daben. als Klebverbin dung ermOglicKt prin- 
bindungsmittel erwxesen. Exna werlcs t°fte, wie z.B. 

z ipiell die verbindung -» t «" cta * ll *£ I ^ ch . Belas tung der 
Metall und Kunstatoff, und kann ohne ^a™,af « ^ 
zu ver bindenden Materialien wxe d, werden . Rlebe _ 
„er SchweiAvdrbindun, der Fall ist, " n9 ^ terlalsohonend , da 
verbinciungen gelten zudem als beaonder , mate 
s dle - er v,ahnten ^angaapannungen w^a 

Erwarman wahrend dea SchwexUens auftreten, 

j=« an dem Verstarkungatra- 
zwec^ig kann vorgeaehen anbringbar ist . 

g er ein Schaumsystem unterschiedliche r ^ Ontersohied e 

beztiglich der lanaexspw mussen 

o Tn einiaen Landern, wie z.B. aer uw», 

besonders grofi. In exnigen Aufprall mit 

Stoiifangeranordnungen m der Lage sexn, dersel _ 
einer vorbestixnraten Aufprallenergxe oto. J^^^ stoS _ 

35 b en oder des Kraftf ahrzeugs Uhetische 

fan geranordnungen in anderen Lander* 1 ^ ^ 
Zwecke erfttllen mussen. Daher ist es 
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* hiedlich stark dimensionierten Schaumsystemen auf die . 
unterschxedlicn staj. ra . . eren zu kOnnen. 

jeweiligen-Anforderungen flexibel reagieren 

«. •ih a ft P ausfuhrungsform stutzt sich . 

Bei ainer besonders ^^^Tl** an den Langs- 

5 der Verstarkungstrager »t '«"£V£ „ eist 2umind est eine 

tr agern des Binheitsrohbaus * au f. Das 

Faltsicke zur Verstezfung des Verstar g des 

Abstutzen des Verstarkungstragers an den <. 

K-i 0 -i-<=t bei einem Aufprall aen 
Ei nheitsrehbaus ^etet b ^ ^ Quertrag er sowxe 

10 nicht nur d» 8t ««*»^ 1 Energi eabsorpti°n herangezogen 
dar Verstarkungstrager zur * eltsrohb au zur Deferma- 

werden, sondern dass der gesamte Exnhezts ^ ^ 

tion bzw. ^-^- bS ° rbt 7 e ;rJ" s ;rverstei£t diesen and 
V-t^^t^--^^^^.^ durcb sine 

15 .r^lT^r weXcHe sicb i» Crasbfaiz wonders 
gunstig auswirken kann. 

a vorteile der Erfindung ergeben 
Weitere wichtige Merlcoale ^und #± ^^ und aus den 

20 sich aus den Unteranspruchen, aus den . 
ZU geh5rigen Figurenbeschreibungen anhand 

~ dass die vorstehend genannten und die nach- 

Es versteht sich, dass axe v der^e- 

<■ . „„ orisuternden Merkmale nicnt 
stehend noch zu erlauterna and eren Kombi- 

"der vorliegenden Erfindung zu veriassen. 

. Ein bevorzugtes ~«*«~^JZ££LZ^ 
30 Seichnung dargestellt und wzrd -^^J au£ gleiche o- 
bung naher eriautert, wobez szch B " U 9S baziehen. 
der annliohe odar functional glercha Bauzezle 



Dabei zeigen: 

findungsgemafien Verstarkungstrager, 



35 

Fig. 1 einen er 
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Fig . 2 aina Hackansicht ainaa Kraftiahrzauga 
VerstarkungstrSger . 



mit einem 





k »H Fi a 1 weist ein erfindungagemaBar Varatarkunga- 
TZ7T:L ^ wasentlichen gerada prof iltrageraxtiga Form 
trager 2 eine xm . , . b an se inem an- 

auf und kann - sained aine « * ^ ^garlangarich- ' 

deran Endbereich 5 leicht urn ^ ' u de Biege . 

tung angaordnata und parallal rax J"^ 8 eines Quer . 

, ach ae 11 gakrO^t sain, ua arch damxt ^ da Ken 
<r TTia 2) anzupassen. Prmzipien 

trag ara 6 (vgl. P Qu ertragar S 6 korraapondiaranda 

andere d' l U ar woLi dar Verstarkungatragar 2 ala Profilteil 
Form denkbar, wooei UCJ - .. , j _4- so ae - 

• • v 3 r, n Der Verstarkungstrager 2 ist so ye 

rt'dtta r^ala E in "latack aowla In Varbindung -it dam 
5 n^ Velnen erhehtan Wideband gagan Toraion, Biagung 
und Schub auf weist. 

& w»riauft bis zum anderen End- 
Beginnend a, ainan = c 4 ^kungatragara 2 zumin- 

! ° tereiCh "^ai^e 3 Telcha dia Staifigkait das Varstar- 
d eat aina ^ t3 ~*° 3 ' ^ mehr Defor mationawideratand 
kungatragars 2 1Q einwirkande Kraft biatat. 

gegan ? a„e » _««^ ^ordnung zweiar odar mahrarer 

Dankbar ist abar auch zumindest eina Faltsicke 3 

25 Faltsickan 3 (vgl. Fig. ) • Quartragar in 

kann dabal auch im Eingriff m aina aich an dam Q 
korraapcndlarandar L aga bafindlichen Sicka atahan. 

Oar Varatarkungstragar 2 kann aua Kun.tstc^ odar aua air^ 
30 matalliachen Werkatoff auagabildat "^J^^ geeig . 
auch aina Auabildung aus Aluminium Oder ainam lloh 
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nH.ren Ende 5 an einem rechteh Langstrager 7 angeord- 
seinem anderen Ende 5 Der Qu , rtr , ger 6 1st Tail 

T ^hJrosserie 1 und steift diese in Fahrzeugguerrichtung 

1 TZZlZ 1st a* Quarter 6 sine StoAf angeranord- 

stiitzt. • 

r a* Fia 2 1st eine Anordnung des Quertragers 6 in. Fahr- 
GemaB Fig. 2 xst hinteren Endbereich der Rohkarosse- 

I^e Klllvelindun,, insbesendere «ber eine f lachige Klebe- 

t *,„ a uber eine Schraubverbindung Oder uber eine. 
verbindung, uber el 6 verbund en sein. Erfin- 

"—tTj: ^Ilbei da's der Verstarkungstrager 2 
to rin 3 :fnem weiteren Lta escnritt nacntraglich an de* be- 

- r^Li^— eri; 

die r^r^TnJ^benL Verstarkungstragers 

2 erfttllt werden. 

Um die landerspezifischen ^"•^^■^"7^*^^: 
Xen, kann der VerstarkungstrSger 2 ^^^iTo^^r 
rU ngen untersehiedlich stark d - enS ;°^ r ert Fo ^ i : nd/o . der des 

i, ^nividuelle Merkmale bezuglich der Form una/o 
auch mdiviauexxe u<= aren hpi n t in diesem 

, „erksto«s aurweis.en ^Igstrager 2 

d/r ^nieitungsstelien aus der Sto»- 
gerade im Bereicn ,. t „ zu er »artenden 

fangeranordnung, also im Bereich der grdetea 
Biegemomente, steifer bzw. starker auszubllden. 

° Der verstarkungstrager a -*« 

bei den Endbereichen 4,5 an den eine Kra£tein . 

rohbaus 9 ab und bewirkt dadurcb » ^ Crash^ ^ 

leitun, in die Ronkarossene 1. Tell 
35 auch denkbar, dass der Verstarkungstrager 2 nur e 

des Quertragers 6 abdeckt und sich moht bis 

Langstrager 7,8 erstreckt. 
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o 7-ndem ein nicht dargestelltes 

to VerstarkungstrSger 2 xst zudem Schaum _ 

^ ^ on t- dpr Enerqieabsorption xm Crasnraxx. 
anPa rr r '^S^LS-lit und Eor.gestaitung ist das 
9 t r olaati.ch verforrrfcar und Obertragt gleichzextxg 

Schaumsystem plastxscn v Abs tutzelemente auf 

die Aufprallkraft iiber nicht dargestexxt-e 
den Verstarkungstrager 2 bzw. den Quertrager 6. 

3 Die ge^acnten Ausf^nrungen wurden — ich - Beispiel ex- 
neS a, Heckbereic* eines ^zeugs J^^J^ auf 
Verstarkungstragers 2 dargestellt, sxe sxnd 3 
einen Frontbereich des Fahrzeugs ubertragbar. 

5 • zusa^enfassend lassen sic* die wesentiicnen Merk.aie der Er- 
findung wie folgt charakterisieren: 

• . i.Hialich ein Einheitsrohbau 9 einer Rohkarosserie 1 
Es lS t ledxglxch exn Heckbe reich unter- 

20 vorgesehen, an welcnen xm „^ tarkungs trager 2 anbring- 

schi edxicb stark 

bar sind, wodurch dxe unterschxea stofifan- 
Zulassungsvofaussetzungen far dxe Stexfxgkexte 
geranordnungen bzw. die Absttttzungen derselben an 
25 rosserie 1 erfullt werden. 

' •' --~or- 9 kann entweder aus Kunststoff oder 

Der Verstarkungstrager 2 kann entwe , ± _ 

n^allischen Werkstoff ausgebildet und mxttels ex 
aus exnem metallxschen Schraubve rbindung oder einer 

ner Klebeverbindung, exner scnrauo 

ner n^rl-raaer 6 verbunden sexn. 

30 SchweiBverbindung mxt dem Quertrager t> 



35 
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• m eines Kraftfahrzeugs, insbesondere ei- 
Hohlcarosser.e 1) e-es ^ Kraftfahr . 

nes Fro nt- verbundenen Langs- (7,8) und Quer- 

Z eugs, rax ^™* g Blegetrtg .„y.t«a ausgebildet sxnd, 
?1Z ein ZJ^Ja *> * -hkarosserie <» 
vorgesehen 1st, und un d/oder Heck- 

. W obei an den Q-^^/ ^ hiedlich stark 

b ereich der Rohkarosser.e (1) unters sindf 
• n^rte Verstarkungstrager (2) anorxny 
TTTn Einhlitsrohbau (9, zur Erfallun, unter- 
itTJZTZ^^r SuXassun^ausset- 

zungen versteifen. 

, Ein heitsrohbau nach Anspruch 

. d a d u r c h geken Kunst stoff ausgebil- 

dass der Verstarkungstrager (2) aus Ku 

det ist. 

. Binheitsrohbau nach Anspruch 

d a d u r c h geK me tallischen 
. dass der Verstarkungstrager (2) aus 
Werkstoff ausgebildet ist. 



30 
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,. all nach einem der Anspriiche 1 bis 3, 
4. Binhextsrohbau nach e ^ e i c ^ n e t ^ 

d a d .u r c h g e eine Klebeverbin- 

4-^^^=t- ffil verbunden ist. 
mit dem Quertrager lb) 

:r d ::va^™-- , 2 , r:;i 

dung Bit dam Quartragar (6) verbundan xst. 



15 



20 



8. 




30 



dadurch ^elce Sc hweiBverbin- 
dass der Verstarkungstrager (.2) uber eine 
dung ,it de, Quertrager (6) verbunden xst. 

I:/: H Verst—r.ger (2) ein Schau^ste, un- 
terschiedlicher Dicke anbringbar xst. 

Einh extsrohbau nach eine, der i bis 7, 

^ ~ v, aekennzexcnii^ 
dadurch g e k je weils einem 

dass sich der Verstarkungstrager (2 - 3 Einheitsrohbaus 
• Ende (4,5) an den Langstragern (8,7) 
(9) abstutzt. 

Elnh aits r obbau nach aina* da, — ^aT/' 
dadurch ^ eK zumindest eine Faltsicke 
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7.ngaTtvmenfassung 



h.*rifft eine Rohkarossarie (1) axnas Kra£t " 
5 Die Erfindung batrifft ex und /oder einas Hackbe- 

fahrzaugs, insbesondere emes Front « verbu „danen 
. rei ch 3 aines Kraft* abrzaugs ~t -xt« ^^^ersyster. 
Langs _ (7( s, and Oue^agern ^ ( „ der Rohkaros - 

ausgabildet sxnd, woba ern ^ Quert ragern (6, im 

L0 saria (1) vorgasahan ist and Rohkarosserle (1) unter- 

Front . ana/odar Hackbare~ h ^ ^^ starkung3tr ager ,2) 
schi edUcb ^ rrritsrobbau (»> .-» 

re^dU^/x^spazi^scbex Zuiasaungs—satzun- 

15 gen versteifen. 



r 

(Fig. 2) 
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